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Abstract 



The spinning device for open-end spinning contains a withdrawal nozzle with a substantially spiral-shaped 
bead or ridge as well as a twist blocking element or twist trap containing beads or ridges and provided in a 
thread withdrawal passage. The inclinations of the substantially spiral-shaped bead or ridge and of the 
beads or ridges in the withdrawal nozzle and in the withdrawal passage, respectively, substantially extend in 
the same direction or sense as the twist of the yarn. This device permits increasing the stability of the yarn, 
reducing the number of thread breakages and/or increasing the production rate. The yam characteristics are 
less dependent upon the fiber material and the yarn type. In particular, the production of yarns with a soft 
handle is rendered possible at higher rotor speeds than heretofore possible. 
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® Splnnvorrichtung zum Offenend-Spinnen. 

© Die vorliegsnde Spinnvorrichtung zum Offenend- 
Spinnen weist sowohi eine AbzugdUse 16 mit einem 
spiraffSrmlgen Wulst 17 aJs auch ein Drallstauele- 
ment 20 mit in einem Fadenabzugskanal 21 ange- 
brachten WOlsten 22 auf. wobei die 
SchrSgsteilungen der WDlste von DGse 16 und KanaJ 
21 zur Steigung des Gams 14 gleichsinnig sind. 

Diese Vorrichtung gestattet, die Stability des 
Gams zu erhohen, die Fadenbruchzahl zu reduzie- 
ren und/oder die Produktionsgeschwindigkert zu stei- 
gern. Die Gamwerte sind weniger vom FasermateriaJ 
und dem Garntyp abhangtg. tnsbesondere ist die 
Herstellung von Gamen mit weichem Griff bei 
hOhern Rotorzahlen als bis anhin mdglich. 
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Splnnvorrichtunq zum Offenend-Spinnen 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine 
Spinnvorrichtung gemSss dam Oberbegriff des 
Patentanspruchs I. 

Bn8 solche Vorrichtung ist durch die deutsche 
Patentschrift DE 32 20 402 C2 bekannt Diese zeigt 
eine Ab2ugd0se von heute gebrSuchlicher 
AusfUhrungsform, welche mit einem Ballonfuhrer 
kombiniert ist. Der abzuziehende Faden bildet im 
Balionfuhrer einen Ballon, dessen Durchmesser bei 
jeder Umdrehung einem mehrfachen Wechsel 
unterzogen wird. Dabei sind BailonstSrelemente 
vorgesehen. an welche der Faden anstdsst, um 
eine Fadenbiidung herbeizufUhren. Dies ist jedoch 
far den Faden nachteilig. da dieser durch die statt- 
findenden Zupfvorgange ObermSssig beansprucht 
wird, 

Durch die tschechoslowakische Patentschrift 
129 036 ist ein Abzugtrichter bekannt, der einen 
Vorsprung zeigt welcher im konischen Teil des 
Trichters spiralformig und in dessen rohrfSrmigem 
Teii schraubenfSrmig veriSuft Dabei ist eine Wir- 
kung des Vorsprungs im rohrfSrmigen Teii auf den 
Faden praktisch nicht vorhanden und die Gesamt- 
wirkung ungenUgend. 

Die USA-Patentschrift Nr. 4 258 541 2eigt eine 
Offenend-Spinnvorrichtung mit einem abgewinkel- 
ten Rohr, in welchem ein Draht, welcher eine An- 
zahi Windungen aufweist, gegen die Innenflache 
des Rohrs gepresst ist Dies geschieht zum Zweck, 
die Verdrehung des Fadens temporSr zu ver- 
grossern. Das Vorsehen einer Drahtwindung be- 
dingt, dass der Draht aus einem elastischen Metal! 
hergesteilt sein muss. Ein keramisches Material 
kann beispielsweise an dessen Stella nicht vorge- 
sehen werden. 

Es ist bekannt, dass das beim Offenend-Spirv 
nen gebildete Gam geringere Haarigkeit hat und 
einen hartern Griff besitzt als das durch Ringspin- 
nen gebildete Gam. Wahrend diese Bgenschaften 
fUr viele Zwecke wQnschenswert sind, sind sie je- 
doch insbesondere zum Herstellen von Trikotsa- 
chen, also von gewirkten Stoffen, unerwQnscht 

Man ist deshalb bestrebt. das Offenend-Spin- 
nen In der Weise weiter zu entwickeln, dass mit 
diesem ebenfalls Game von weichem Griff herge- 
steilt werden kQnnen. Da solche Game weniger 
stark gedreht werden dGrfen, besteht die Schwie- 
rigkeit darin, dass sie den beim Offenend-Spinnvor- 
gang notwendigen Anforderungen in vielen Fallen 
nicht genOgen. Daraus konnen wesentliche Nach- 
teile, wie ungenQgende Zugfestigkeit und 
Gleichmassigke'rt, oder eine zu hone Zahl von Dick- 
und DQnnstellen oder von Nissen, bzw. untragbar 
hohe Fadenbruchzahlen resuitieren. 



Es ist Aufgabe der Erfindung, beim Herstellen 
von weich gedrehten Garnen im Offenend-Spinn- 
verfahren die Stability des Garns zu erhohen 
und/oder die Fadenbruchzahl zu reduzieren 

5 und/oder die Rotordrehzahl, d.h. die Produktionsge- 
schwindigkeit zu steigem. Es sollen zudem die 
Garnwerte weniger von den Fasermateriaiien und 
dem Garntyp abhangig gemacht werden. Insbeson- 
dere soli die Herstellung von Gamen mit weichem 

io Griff bei h8heren Rotordrehzahlen mSglich werden 
als dies bei den heutigen Maschinen der Fall ist 

Dies soli durch die im kennzeichnenden Teii 
des Anspruchs I aufgefOhrten Merkmale erreicht 
werden, wobei die eingangs aufgefOhrten Nachteile 

75 vermieden sind. Zudem ergibt die Kombination des 
spiralfSrmigen Wulstes an der AbzugdOse mit dem 
im Abzugskanal angebrachten Wuist im Vergleich 
zu den heute gebrSuchlichen Offenend-Spinnver- 
fahren eine Verbesserung der Zugfestigkeit, der 

20 Zahl der DQnnstellen, der Zahl der Dickstelien und 
der Zahl der Nissen. Schwankungen der Faden- 
spannung und des Sndrehwiderstandes werden 
reduziert Die Weichheit des Griffs wird stark ver- 
bassert Schliessiich bilden die erfindungs- 

25 gemassen Vorkehrungen eine Konstruktion. welche 
von grosser Dauerhaftigkeit und, in einer beson- 
dem AusfOhrungsform mit einer DOse, deren Her- 
stellung unter Verwendung einas ausziehbaren 
Kerns erfolgt von reiativ einfacher Herstellbarkeit 

30 ist 

Die Erfindung sei nun anhand einas 
AusfOhrungsbeispiels und der Zelchnung nSher 
erISutert In der Letztem ist 

Rg. I ein L2ngsschnitt durch eine Offenend- 
35 Spinn vorrichtung, 

Rg. 2 eine Ansicht der, gemSss Rg. I von 
unten gesehenen DOse; 

Rg. 3 ein Querschnitt durch eine DOse in 
vergrSssertem Massstab und 
40 Rg. 4 eine in Richtung des Pfeiles A (der 

Rg. I) geseherte Ansicht der in Rg. I im Abzugska- 
nal vorhandenen WOIste. 

In den Rguren sind die entsprechenden Teile 
mit den gleichen Bezugszahlen bezelchnet 
45 Die in Rg. I gezeigte Spinnvorrichtung weist 
einen mit einer Welle II fasten Rotor 12 auf, welche 
Teile II und 12 gemeinsam um eine Achse 13 rotier- 
bar sind. Durch einen nicht gezeichneten 
ZufOhrungskanal wird Fasermaterial Ins Innora des 
50 Rotors II geiiefert Gasponnenes Gam 14 wird Ober 
eine Abzugsanordnung 15 abgezogen. 

Die Letztero umfasst eine trichterfSrmige Ab- 
zugdOse 16. Auf dieser ist eine langgestrackte Er- 
hebung bzw. ein Wulst 17 vorhanden. Der Wuist 17 
verlSuft Ober der Innenflache des konischen Tails 
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18 der Duse 16 spiralfdrmig um die Achse herum. 
Dabei ist er auf den konischen Teil 18 beschrankt, 
wie dies aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist. In der 
Zeichnung ist ein eine eingSngigs Spirale bildender 
Wulst 17 gezeigt. Es konnen aber auch WQIste in 5 
der Form einer mehrgSngigen Spirale vorgesehen 
sein. Die trichterfdrmige Duse 16 besitzt neben 
dem konischen Teil 18 einen rohrformigen Teil 19. 

Die Abzugsanordnung 15 umfasst ausserdem 
ein Drallstauelement 20. Dieses besitzt einen ro 
rohrformigen Fadenabzugskanal 21 der von gebo- 
gener Form ist. Im tnnem des Kanals 21 sind eben- 
falls ISngliche Erhebungen oder WCJlste 22 vorhan- 
den. Aus den Fig. 1 und 4 ist ersichtJich, dass sich 
die WQIste 22 nur Qber einen Teil des Umfangs der 75 
Kanalwand erstrecken. Sie befinden sich, bezogen 
auf den gebogenen Kanalabschnitt, auf der dem 
KrOmmungsmittelpunkt dieses Abschnitts zuge- 
wandten, sich der LSnge des Kanals nach erstrec- 
kenden Halfte des Kanals 21. Die WUlste 22 sind 20 
bezOglich des Gams 14 bzw. der nur in Rg. 4 
gezeichneten LMngsachse 23 des Kanals 21 schrSg 
angeordnet 

Im Betrieb der gezeigten Spinnvorrichtung 
rotiert der Rotor 12 mit grosser Geschwindigkeit 25 
Das sich dabei dauemd bildende Garn 14 wird Goer 
die Abzugsanordnung 15 abgezogen. Dabei wird 
der konische Teil 18 vom umkreisenden, auf dem 
Wulst 17 schleifenden Gam Oberstrichen. Je nach 
dem Drehsinn des Rotors 12 erhaft dabei der Faden 30 
eine sogenannte S-Steigung oder eine Z-Steigung. 

Zur ErISuterung der Wirkungsweise, durch 
welche die erfindungsgemassen Vorteile erhalten 
werden, sei angenommen, dass das Garn 14 eine 
S-Steigung aufweise. In diesem Falle ist es In dem os 
Sinne gedreht, wie dies in der Zeichnung durch die 
Schraffierung angedeutet ist Dabei haben die Fa- 
sem auf der dem Beobachter zugekehrten Seite 
des Gams 14 einen einer S-Form Shnlichen Verlauf 
fim Gegensatz zu einem bei entgegenge setzter «o 
Verdrehung Z-Form ShnRchen Verlauf). Es sei 
Qberdies angenommen, dass die WQIste 17 und 22 
die in Fig. 3 und 4 gezeigte SchrSgstellung 
bezOglich des Fadens 14 haben, welcher im Betrieb 
gem3ss diesen Figuren von unten nach oben iSuft 45 
Im gezeigten Beispiel ist somit die SchrSgsteilung 
oder winkelmSssige Lage der WQIste 17 und 22 in 
Bezug auf die Steigung bzw. Orientierung der Fa- 
sem, wenn auch nicht parallel, so doch gleichsin- 
nig, d.h. die WQIste 17 und 22 und die Steigung 50 
des Gams 14 weisen eine gleichsinnige 
SchrSgstellung auf. 

Unter diesen UmstSnden erzeugen die WQIste 
17, 22 eine zusMtzliche Verdrehung des sich in 
seiner LSngsrichtung Qber sie bewegenden Gams 55 
14 mit der Wirkung, dass das Gam 14 im Bereich 
dieser WQIste 17, 22 eine starkere eine S-Steigung 
bildende Verdrehung aufweist, als die durch die 
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Rotation des Rotors 12 erzeugte. Es bildet sich 
somit im Bereich dieser Wulste 17, 22 ein Staudrall. 
Dieser verschwindet wieder, nachdem das Gam 14 
sich Qber die Wulste 17, 22 hinweg bewegt hat. Das 
Garn weist somit im Bereich seiner Umlenkstellen, 
wo seine Belastung am gro'ssten ist, eine ver- 
stSrkte Festigkeit auf. 

Die beschriebene Bitdung eines Staudralts mit- 
tels einer gleichsinnig gertchteten SchrSgstellung 
der WQIste 17, 22 und der Steigung des Gams 14 
ist ein wesentliches Merkmal der vorliegenden Er- 
findung und von Bedeutung fUr die eingangs auf- 
gefQhrten Vorteile derseiben. 

In einer vorteilhaften AusfOhrungsform sind die 
AbzugdQse 16 und der spiralfSrmige Wulst 17 aus 
keramischem Material hergestellt. Bei einer solchen 
DQse 16 ist eine Hersteiiung mit niedrtgen Kosten 
mfiglich, wenn die DQse in einer Weise geformt 
wird, bei der das zu brennende Keramikmateria! in 
eine Basisform eingebracht und die Partie mit dem 
Wulst 17 und dem rohrformigen Teil 19 durch En- 
setzen eines entsprechend geformten Abdeckkems 
geformt wird. Bei einer gemSss Rg. 3 gewShlten 
Formgebung ISsst sich der Abdeckkem nach dem 
Brennen ohne BeschSdigung der DQse 16 wieder 
herausnehmen. Auch ISsst sich die DQse 16 ohne 
weiteres aus der Basisform, in die das Keramikma- 
terial vor dem Brennen eingefQIlt wurde. heraus- 
nehmen. Die MSglichkeit der mehrmaligen Wieder- 
verwendung von Basisform und Abdeckkem ist der 
Grund fOr die relativ billige Herstetiungsmdglichkeit 
der DQsen. 

Um nach dem Brennen den Kern von der DQse 
wieder entfemen zu konnen ohne ihn zerstSren zu 
mOssen, mQssen zwei Bedingungen erfQIlt sein: 
Denkt man sich einen durch die JnnenflSche des 
rohrfSrmigen Teils 19 der DQse 16 definierten, in 
Rg. 3 strichliert gezeichneten Zyiinder 24. so muss 
erstens der spiralfSrmige Wulst 17 sich durchwegs 
ausserhaJb dieses Zylinders 24 befinden. Zweitens 
muss die Oberflache des spiraifdrmigen Wulsts 17 
auf ihrem gegen den rohrfSrmigen Teil 19 hin lie- 
genden Teilbereich gegen diesen Teil 19 hin sich 
verengend oder hdchstens parallel zur Zylinder- 
wand 24 verlaufend, ausgebildet sein. 

Bne vorteilhafte AusfOhrungsform ist eine 
solche. bei der bei einer eingSngigen Spirale der 
spiralf8rmige Wulst 17 eine bis drei Umdrehungen 
aufweist 

Eine bevorzugte AusfQhrungsform der WQIste 
22 im Drallstauelement 20 'besteht darin, dass 
deren zwei Oder drei vorgesehen sind. 

Um den Qber die WQIste 22 laufenden Faden 
14 seitlich zu fQhren, empfiehit es sich, bei diesen 
WQIsten 22 eine konkave Vertiefung vorzusehen. 
Damit weisen die WQIste 22 gemass Rg. 4 ihre 
tiefste Stelle dort auf. wo sie vom Faden Oberdeckt 
sind. 
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Es ist auch vorteilhaft, wenn die WUIste 22 des 
Drallstauelements 20 aus keramischem Material 
bestehen. 



Anspriiche 

I. Spinnvorrichtung zum Offenend-Spinnen, mit 
einem urn eine Rotationsachse rotierbaren Spinnro- 
tor und mit efner Abzugsanordnung far den beim 
Spinnproprozess gebildeten Faden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abzugsanordung (15) 
sowohl eine trichterf5rmige AbzugsdQse (16) mit 
mindestens einem spiralformig urn die Rotatio- 
nachse (13) veriaufenden, auf dem vom umkreisen- 
den Gam (14) schleifend dberstrichenen. konischen 
Teil (18) der trichterfSrrntgen DQse (16) angebrach- 
ten Wulst (17), ais auch ein Drallstauelement (20) 
umfasst, welches einen Fadenabzugskanal (21) auf- 
weist, in welchem mindestens ein, bezQglich der 
L5ngsachse (23) des Kanals (21) schrSg angeord- 
neter Wulst (22) vorhanden ist, welcher sich in 
einem bogenformigen KanalstOck in der dem 
KrQmmungsmitteipunkt r dieses KanalstQcks zuge- 
wandten, ISngelangen Halfte des Kanals (21) befin- 
det und wobei die Schragstellung des Wulstes (17) 
der DQse (16) und diejenige des Wulstes (22) des 
Kanals (21) zur Steigung des Gams (14) gleichsinnig 
sin'd. 



2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die DUse (16) und der Wulst • 
(17) aus keramischem Material besteh n. 

3. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, dass der spiralformige Wulst (17) 

sich durchwegs ausserhalb des durch die axiale 
Verlsingerung der Innenflache des rohrformigen 
Tells (19) der trichterfSrmigen DOse (16) definierten 
Zylinders (24) befindet und die OberflSche des 

to spiralfflrmigen Wulstes (17) auf ihrem gegen den 
rohrfSrmigen Teil (19) der DQse (16) hin orientierten 
Teilbereich, in der Richtung gegen diesen Teil (19) 
hin, sich verengend oder hSchstens parallel zum 
Zylinder (24) verlaufend, ausgebildet ist. 

T5 4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass bei einer elngSngigen Spirale 
der spiralformige Wulst (17) eine bis drei Umdre- 
hungen aufweist 

5. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass tangs des Fadenabzugskanais * 

(21) zwei oder drei WQlste (22) hintereinander an- 
geordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch I. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Wulst (22) des Drallstauele- 

25 ments (20) eine, der seitlichen FQhrung des Gams 
dienende. konkave Vertiefung aufweist 

7. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Wulst (22) des Drallstauele- 
ments (20) aus keramischem Material besteht. 

so 
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